1 2 3 4 5 6
Ajout VO5-B
o — header remplace o
2 | |5, plot soudé 2
* P IC3 .
_IZC:S.Cl_g_ SCL—J VCC EEAGLEBONE-BLACK-C
WP—
s 5 . - O DGND DGND  O——GlND
ST A2 & & sDA—1—12(=SDA- +O  P8.3_MMC1-DAT6 MMC1-DAT7_P8.4 O
Al— |8 E ~ 40O P8.5_MMC1-DAT2 MMC1-DAT3_P8.6 O
A— <] e L . X QUT-DIR-X O P8.7_GPIO-66 GPI10-67_P8.8 O—f—QUI-STEP-X
QUT-DIR-Y O P8.9_GPIO-69 GPIO-68_P8.10 O QUT-STEP-Y
MICROCHIP_23[C256SN 3 12C-SDA QUT-DIR-Z O P81 GPIOAS GPIO-44 P8.12 (| QUT-STEP-Z
2 12C-SCL OUT-DIR-A O P8.13 EHRPWM2B GPIO-26 PE.14 O OUT-STEP-A
-} QUT-DIR-B O P8.15_GPIO-47 GPI10-46_P8.16 (O——QUT-STEP-B
_O_ULSELN.DLE:MA—_O P8.17_GPIO-27 GPIO-65_P8.18 O QUT-ENABLE
l —OQUT-SPINDIE-PWM 1 & pg 19” EHRPWM2A MMC1-CMD_P8.20 O}
GND - GND GND PWR 40O ps.21mmMci-cLk MMC1-DAT5 P8.22 O-F
i X 4O P8.23 MMC1-DAT4  MMCI1-DATL P8.24 O}
+ | : PWR_BUT 4O r8.25_MMC1-DATO GPIO-61_P8.26 OH - =CW-
'\[] Ajout VO5A - RESET
N & 2 SYS_RESETN
SUPPLY T 1
3 J6  Ajout V05-B Ajout V05-D
2 | - connecteur LED _1l_ connecteur boutons
-k Z GND PWR et RESET
GND - GND GNDm
> > P9 > >
5 o4 FU I TF
1 7002k 7003 3 DGND DGND g
- - VDD3V3 VDD3V3
O VDD5V vDDsV O
40O svssv syssv. O
PWR_BUT O P9.9 PWR_BUT SYS_RESETN_P9.10 O——=YS_RESFTN
© IN-MIN-X O P9.11_UART4-RDX GPIO-60_P9.12 O—}—IN-MAX-X
GND - IN-MIN-Y O P9.13_UART4-TXD  EHRPWMIA_P9.14 O—f—IN-MAX-Y
+ IN-MIN-Z O P9.15 GPIO-48 EHRPWM1B_P9.16 O——LN-MAX-7
IN-PROBF O P9.17_SPIO-CSO SPIO-D1_P9.18 OH - -
12C-SCI. O P9.19_12C2-SCL 12C2-SDA_P9.20 O-}—12C-SDA
IN-FSTOP ]O IN-ESTOP O P9.21_SPIO-DO SPIO-SLCK_P9.22 O——IN-ENCODFR-B
- 2T pjout vos-B OUT-MACHINEPWR | S hodaariods - R P2 S IN-ENCODER-INDEX.
e [ ~ connecteur LED OUT-VACCUM O P9.27 GPIO-115 SPI1 CSO P9.28 O AUX-05
L OUT-COOLANT Py SOPPabe AUX-06
o ‘ O P9.29_SPI1-DO GPIO-112.P9.30 O
w ) QUT-SPRAY O P9.31_SPI1_SCLK VDD_ADC8P9.32 O——YDD-ADC
SZ%D 1= AN4-QVER-FFED __1 5 pg 33_AIN4 GND_ADC_P9.34 (O——GND-ADC
¥ ¥=o |~ AN6-OVFR-SPINDIE } 5 pg 35 AING AIN5_P9.36 O——AINS
— A2 1 5 pg37 AIN2 AIN3_P9.38 O-}—AIN3
! 17 —AINO 1 5 pg.39 AINO AIN1_P9.40 O-}—AIN
IN-DOOR O P9.41_GPIO-20 ECAPWMO_P9.42 O——OQUT-LOCK-TOOL
o3 I o1 O DGND DGND O
s g 2N7002K 1 2N7002K O DGND DGND O
1 BBB-REV-C-NOLCD 1
GND GND
) Projet JLS-2017 - Pinout fonction du boot BBB Fichier : BBB-CNC-JLS-V05-F REV
Cape CNC pour BeagleBone Black Rev C et LinuxCNC Version avec routage principal coté "top" sans optocoupleurs - 5E
Répartition des connecteurs améliorée avec ajouts GND et 5V Date : 06/08/2017 21:46 ‘FO|IO 11/4

1

\

2

3

4

5

\ 6




1 2 3 4 l 5 l 6
o
2 2 » 3.8
+ + = _Jz -
Ajout VO5-A 7 2 "
Rlo Rlo Connecteurs +5V/GND 1 + S
B4 g pour broche || 3.9
cip LG 1c2p L2 et axes R |
2 ==100 e ==100 GND
= n = n =
2° = STEP-X 1 4.3
DIR-X 2 - X
AXE-ENABLE 3 "
c
GND GND 1C1 AXEX 5.3
QUT-DIR-X 2 [ v 18 DIRX _ STEP-Y I
QUT-STEP-X 3| o yo | 1Z__STEPX STEP-Y 1
QUT-DIR-Y N vs |16 DIR-Y DIR-Y 2 ~ &
QUT-STEP-Y 5 | M va |15__STEP-y AXE-ENABLE 3 .38
QUT-DIR-Z 6| s vs |14 DIR-Z [ | DIR-Z " \
QUT-STEP-Z 7| xe  ve |13 STEPZ AXE-Y
QUT-DIR-A s | % v |12 Dra _ w S
QUT-STEP-A 9| ns ys | LL__STFP-A STEP-Z ! 3.8
DIR-Z -
—d @ AXE-ENABLE 3 —STEZ
127 @ — o &
AXE-Z g.S
74AC541DW I _D[R:A—"_,
. STEP-A 1
GND DIR-A 2 o &
AXE-ENABLE 3 8 S
— >
AXE-A "
o
pre— i o
STEP-B 1 N S
DIR-B 2 DIR-B U_"_H \
1C2 AXE-ENABLE 3
QUT-STEP-B 2 [ v |18 STEP-B [~ | ~ S
QUT-DIR-B 3l o v | 1Z_DRB AXE-B § S
QUT-ENABLE 4133 vs |16 AXE-ENABLE STEP-B " \
—OQUT-SPINDIE-CW-CCW 5 { 4 vy4 |15  SPINDIE-CW-CCW
QUT-SPINDIE-PWM 6 | e vs |14 SPINDIE-PWM m S
QUT-SPINDI E-MA 7| % ve |13___SPINDIE-MA 8 S
I AT IS - —SPINDIE-CW-CoW ™ 4
21 vs L SPINDLE-cw-cow 1 [ -
1 SPINDI E-PWM 2 3 S
9 & SPINDI E-MA 3 O~
127 @ [~ ] _AXE;ENAB.LE_"_.
74L5541DW SPINDLE w S
L 2 /]\ _J3 RS
GND Ajout VO5-A + 2 _SP_LNDLE_MA_"H_.
Connecteurs +5V/GND 1
pour broche |
et axes
GND Ajout V05-B 1
condensateurs 100n GND
sur sorties axes et broche
) Projet ILS-2017 - Pinout fonction du boot BBB Fichier : BBB-CNC-JLS-V05-F REV
Cape CNC pour BeagleBone Black Rev C et LinuxCNC Version avec routage principal coté "top" sans optocoupleurs - E
Répartition des connecteurs améliorée avec ajouts GND et 5V Date : 06/08/2017 21:46 ‘ Folio :2/4 5

1 \ 2

3

4 \

5 \ 6




1 2 3 4 5 6
GND
Ajout VO5-C _
broche NC a GND
AUXILIAIRES L
s
7 X-1OCK-TOOL
6 X-DOOR
5 X-SPRAY IE | SUE | SUE | oS | ol
4 X-COOL ANT T — xXT— xXT— T — T — Ul
3 X-AUX-06
2 X-VACCUM E/S en 5V L,>,/t E/S en 3V3
1 X-AUX-05 L
[ | ﬁ[]é ﬁ[]é 3[]é m[]é‘ '\[]é 24 22 QUT-LOCK-TQOL
US| 2HS | 2He | 2He | RS vee Bl 2L IN-DOOR
=) 23 B2 150 OUT-SPRAY
& o > |Fe _QUT-COOIANT
X-L OCK-TOOL 2 | . ps | -18_AUX-06
X-DOOR [ b [ —aut-vacam
2 X-SPRAY I I 57 |16 _AUX-05
B+ X-COOLANT 5| oe X5 IN-ENCODFR-INDEX
mE X-AUX-06 [ bo |14 IN-ENCODFR-A
-k X-VACCUM 2 [ 810 | 13_IN-ENCODFR-R
X-AUX-05 I [
X-ENCODER-INDEX o |
GND X-ENCODER-A 0
X-ENCODER-B I e
1
ENCODER —1 N
-l3 X-ENCODER-INDEX = 12 ND
2 X-ENCODER- ¥ ¢
1 X-ENCODER-B C3
- 100nF SN74CBTD3861DW
J8 n >
+
- 2 —_
-1_4L GND
GND
Projet ILS-2017 - Pinout fonction du boot BBB Fichier : BBB-CNC-JLS-V05-F REV

Cape CNC pour BeagleBone Black Rev C et LinuxCNC

Version avec routage principal coté "top" sans optocoupleurs
Répartition des connecteurs améliorée avec ajouts GND et 5V

Date : 06/08/2017 21:46 | Folio :3/4

5E

1 \ 2

3 4

5 \ 6




1 2 3 4 5 6
OVER-FEED
AJOUT VO5-A 3 VDD-ADC
. Utilisation de 2 lignes libres P 2 AN4-QVER-FEED
D 1
2C-5v o pour I2C en 5V cs
-] 4
3 1)C-SDA-5V U2 T100n
-l? -SCl - Ylo|lxlow|x]l— | xlo | x|~ GND-ADC
1 o o~ o o o o o — o — v
o —| | | | | |t | |t
J_ xlo|xlan|lxlo|lxlo|xlo 24 Vi B1 22 J2C-SDA
GND 9[]&: 3[]&: 3[]3 9[]E Q[F e o 2 ncsa OVER-SPINDLE
2 1 oE B3 |20 IN-TOOI-POS 3 VDD-ADC
19 IN-PROBE 2 AN6-OVFR-SPINDLE,
I2C-SDA-5V | 2| o s INmax-z 1
INPUTS-1 12C-SCl -5V N A se |17 _IN-MIN-Z c6
8 CT-TOOL-PQOS CT-TOQI -POS 4 A3 g7 |16 IN-MAX-Y
7 __CT-PROBE CT-PROBE Gl or 5 IN-MINY -|-100n
6 CT-MAX-Z CT-MAX-7 G oy 12 In-maxx GND-ADC Ji
5 (CT-MIN-Z CT-MIN-Z 7 A6 B0 |13 IN-MIN-X
4 CT-MAX-Y CT-MAX-Y I
3 CT-MIN-Y CT-MIN-Y o W
2 CT-MAX-X CT-MAX-X T A AIN_
1___CT-MINX CT-MIN-X T A 8 VDD-ADC
7
1] 6 AINS
100n£ Ne 5 AIN?
12 4 AIN3
c12 GND 3 AINO
> 2 AIN1 .
J5 + Ajout VO5-A ' 1
| -} Connecteur +5V/GND = SN74CBTD3861DW [ ¢ L8 L0 _LC1o | cu
~ 100F|_100F|_100F|_100F|_100n
GND-AD(‘T J S S S|
GND
Projet ILS-2017 - Pinout fonction du boot BBB Fichier : BBB-CNC-JLS-V05-F REV

Cape CNC pour BeagleBone Black Rev C et LinuxCNC

Version avec routage principal coté "top" sans optocoupleurs

Répartition des connecteurs améliorée avec ajouts GND et 5V

Date : 06/08/2017 21:46

| Folio :4/4

5E

1 \ 2

3 4

5 \

6




